UNIVERSIDAD MICHOACANA DE SAN NICOLAS DE HIDALGO FACULTAD DE INGENIERIA MECANICA
AREA: INGENIERIA APLICADA

Programa de la asignatura de:
INGENIERIA DE MANUFACTURA II

CARRERA: LICENCIATURA EN INGENIERIA MECANICA ANO o MODULO: Quinto
AREA DE CONOCIMIENTO: INGENIERIA APLICADA ACADEMIA: Academia de Manufactura
DURACION DEL CURSO
SEMANAS: 32 HORAS TOTALES: 96 HORAS A LA SEMANA: 3
HORAS EN AULA: 48 HORAS DE PRACTICAS EXTERNAS 48
HORAS EN TEORIA: 1 HORAS DE TALLER: 2 HORAS DE LABORATORIO 0
NUMERO DE CREDITOS: | 8 CLAVE DE LA ASIGNATURA 204202
OBLIGATORIA: sl | OPTATIVA: NO MODALIDAD*: Presencial
ULTIMA ACTUALIZACION: 10/09/2021 No. ACTA H.C.T. No. 2/2021-2022

*Presencial, semipresencial.

Nota: La presente materia se cursa el primer semestre en aula y el segundo en modalidad de prdcticas externas en un
esquema de asesoria por parte del docente.

Asignaturas obligatorias antecedentes: Ingenieria de Manufactura | (204187)

Asignaturas obligatorias consecuentes: Ninguna

OBJETIVO/COMPETENCIA GENERAL DEL CURSO:

El estudiante conoce la manufactura por control numérico computarizado, soldadura y cortes térmicos y
procesos de fundicidn, con sus ensayos no destructivos.

ATRIBUTOS DE EGRESO QUE IMPACTA:
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TEMAS DEL PROGRAMA DE “INGENIERIA DE MANUFACTURA II”

CAPITULO TiTULO HORAS % % ACUM.

INTRODUCCION AL CONTROL NUMERICO Y MANUFACTURA

! ASISTIDA POR COMPUTADORA 13 13:5% | 13.5%

2 PROCESOS DE SOLDADURA Y CORTE TERMICO DE METALES 13 13.5% 27%

3 PROCESOS DE FUNDICION 13 13.5% | 40.5%

4 ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD 9 9.5% 50%

5 PRACTICAS PROFESIONALES 48 50% 100%
TOTALES 96 100%

CONTENIDO DEL PROGRAMA “INGENIERIA DE MANUFACTURA II”

CAPITULO 1. INTRODUCCION AL CONTROL NUMERICO Y MANUFACTURA ASISTIDA POR COMPUTADORA.
Objetivo/Competencia: El estudiante conoce los conceptos fundamentales del control numérico, programacion,
simulacion y mecanizado de piezas en lenguajes conversacionales y de codigos G/M.

1.1 Sistemas Automaticos de Maquinado
1.2 Sistemas Flexibles de Maquinado.
1.3 Introduccidn al control numérico por medio de Ciclos Flexibles y codigos G/M.
1.3.1  Uso de un simulador por computadora en la programacién del control numérico de torno y
fresadora.
1.3.2  Programacion por Control Numérico
1.3.3  Enlace simulador y equipo de Control Numérico.




CAPITULO 2. PROCESOS DE SOLDADURA Y CORTE TERMICO DE METALES.
Objetivo/Competencia: El estudiante conoce, selecciona y usa los diferentes procesos de soldadura y corte.

2.1 Fuentes de Poder en funcién de su operacién.

2.2 Caracteristicas fisicas del Arco Eléctrico.

2.3 Fuentes de poder en funcién del tipo de corriente utilizada.
2.4 Procesos de Soldadura Manual.

2.5 Procesos de Soldadura con Proteccidon de Gas,

2.6 Procesos de Soldadura por Arco Sumergido.

2.7 Procesos de Soldadura por Electroescoria y Electrogas.

2.8 Procesos de Soldadura de Alta Concentracion de Energia
2.9 Corte térmico de Metales.

CAPITULO 3. PROCESOS DE FUNDICION.
Objetivo/Competencia: El estudiante conoce y selecciona un proceso de fundicion.

3.1 Arenasy Modelos para Fundicion de Piezas.

3.2 Colada de Moldes de Arena.

3.3 Colada de Molde Céscara (Shell molding).

3.4 Fundicién a la Espuma Perdida (Lost Foam).

3.5 Fundicion en Moldes de Cemento.

3.6 Colada en Moldes Ceramicos.

3.7 Fundicién a la Cera Perdida (investment casting)
3.8 Colada en Moldes Permanentes.

3.9 Colada a Presion (Die Casting).

3.10Colada Centrifuga.

CAPITULO 4. ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD.
Objetivo/Competencia: El estudiante conoce las distintas técnicas de ensayos no destructivas e inspeccidon de
materiales.

4.1 Ensayos visuales y de Dimensionamiento.

4.2 Ensayo Radiografico.

4.3 Ensayo de Liquidos Penetrantes.

4.4 Ensayo de Particulas Magnéticas.

4.5 Ensayo por Ultrasonido.

4.6 Ensayo por Corriente de Hedi.

CAPITULO 5. PRACTICAS PROFESIONALES.

Objetivo/Competencia: El estudiante practica en un ambiente profesional los conocimientos adquiridos a lo largo
de la carrera.

ESTRATEGIA DIDACTICA

Exposicion oral
Busqueda de informacién documental por parte del alumno.

Técnicas grupales para la resolucion de ejercicios.
Tareas y trabajos extra clase.

Utilizacion de recursos audiovisuales y de tecnologia de punta.
Exposiciones por parte del alumno.

Participacién del alumno en clase.
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Participacién activa del alumno en la construccion de su conocimiento.
Seminarios.

X | Taller para la solucién de Problemas.
Practicas de Laboratorio.

Practicas de campo.
Otras:

ELEMENTOS DE EVALUACION |

Participacién en clase.
Ejercicios y trabajos realizados en el Taller.

Trabajos y tareas extra clase.
Exposicion de temas de investigacion en forma grupal e individual.

X [ XXX




Practicas de laboratorio reportadas por escrito.

X | Participaciones.

X | Exdmenes parciales.

X | Exdmenes departamentales.

Otros

prdctica profesional en el entorno de manufactura

PERFIL DEL DOCENTE
Licenciatura en Ingenieria mecdnica. Deseable haber realizado estudios de posgrado, contar con experiencia
docente o haber participado en cursos o seminarios de iniciacion en la prdctica docente. Deseado de tener

CONOCIMIENTOS EXPERIENCIA HABILIDADES ACTITUDES
PROFESIONAL
Ciencia de Haber trabajado en el Domino de la Etica.
Materiales. area asignatura Honestidad.

Procesos de
Manufactura y
conformado.

Mdquinas herramientas
CNC

Haber impartido clase.

Formacion pedagodgica

Manejo de grupos
Comunicacién
(transmisién de
conocimiento).
Capacidad de analisis y
sintesis.

Manejo de materiales
didacticos.
Creatividad.

capacidad para realizar
analogias y
comparaciones en forma
simple.

Capacidad para motivar
al Auto Estudio, el
Razonamiento y la
investigacion.

Compromiso con la
docencia.

Critica Fundamentada.
Respeto y Tolerancia.
Responsabilidad
Cientifica.

Liderazgo.

Superacion personal,
docente y profesional.
Espiritu cooperativo.
Puntualidad.
Compromiso social
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BIBLIOGRAFIA BASICA*

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA

FANUC-series 0i-MODEL D, for lathe System. USER’S MANUAL.
Mikell p. Groover, (2010); Fundamentos de Manufactura moderna, Wiley, 4ta Edition

Kalpakjian Serope, Schmid Steven; (2020), Manufacturing Engineering and Technology, Pearson, 8th Edition




