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AREA DE CONOCIMIENTO: CIENCIAS DE LA INGENIERIA ACADEMIA: MANUFACTURA
DURACION DEL CURSO
SEMANAS: 32 HORAS TOTALES: 926 HORAS A LA SEMANA: 3
HORAS EN AULA: 3 HORAS DE PRACTICAS EXTERNAS NO
HORAS EN TEORIA: 2 HORAS DE TALLER: 1 HORAS DE LABORATORIO 0
NUMERO DE CREDITOS: 6 CLAVE DE LA ASIGNATURA (CLAVE SIIA)
OBLIGATORIA: S| OPTATIVA: NO MODALIDAD*: Presencial
. . No. #
ULTIMA ACTUALIZACION: 26/12/2024 No. ACTAH.C.T. AA/AA

*Presencial, semipresencial.
Asignaturas obligatorias antecedentes: Ninguna

Asignaturas obligatorias consecuentes: Ninguna

OBJETIVO/COMPETENCIA GENERAL DEL CURSO:

Que el alumno tenga la capacidad de preparar y administrar el tiempo de trabajo y su documentacion en los
diferentes tipos de registros, tarjetas de trabajo y desarrolle la capacidad de seguir y comprender instrucciones
verbales para la ejecucion de un trabajo y/o actividad.

Que el alumno tenga la capacidad de comprender y analizar la importancia sobre la seguridad en la soldadura y los
procesos de corte térmico en general, el uso del equipo de proteccion personal (EPP) y la implementacion de las
normas y procedimientos para establecer zonas seguras de trabajo en diferentes escenarios como espacios
confinados y alturas.

Que el alumno tenga la capacidad de comprender y analizar los elementos que componen un conjunto soldado,
definidos en un croquis, dibujo y/o plano, asi como su simbologia y especificaciones aplicables por un cédigo de
construccidn y el proceso de unién y corte utilizado para realizarlo de forma segura y eficiente.

ATRIBUTOS DE EGRESO QUE IMPACTA:
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* | —Introductorio, M -Medio, A —Avanzado



TEMAS DEL PROGRAMA DE “INTRODUCCION A LA INGENIERIA DE LA SOLDADURA”

CAPITULO TITULO HORAS % % ACUM.
1 INTRODUCCION A LA INGENIERIA 5 5 5
2 ORIENTACION OCUPACIONAL 10 10 15
3 SEGURIDAD DE LA SOLDADURA 36 38 54
4 SIMBOLOGIA DE LA SOLDADURA 45 46 100
TOTALES 9 100 100

CONTENIDO DEL PROGRAMA “INTRODUCCION A LA INGENIERIA DE LA SOLDADURA”

CAPITULO 1. ORIENTACION OCUPACIONAL.
Objetivo/Competencia: Que el alumno prepare el tiempo o tarjetas de trabajo, informes, registros y siga indicaciones
en un sitio de trabajo.

1.1-Preparacion de tiempo o tarjetas de trabajo, informes o registros

1.1.1 Desarrollo de un registro de los logros de formacion.

1.1.2. Desarrollo de un registro de tiempo del aprendiz

1.1.3. Demostracion de procedimientos para la realizacion de registros de logros de formacion y tarjetas de
tiempo.

1.1.4. Proporcionar instrucciones relacionadas con el tiempo y el trabajo de registro de métodos relacionados
con la industria de la soldadura.

1.1.5. Proporcionar ejercicios de formacién relacionados con el mantenimiento de un aprendiz.

1.1.6. Proporcionar ejercicios de entrenamiento relacionados con el mantenimiento del aprendiz para una
tarjeta de tiempo.

1.1.7. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar los ejercicios de entrenamiento

1.1.8. Supervisar los registros de rendimiento de formacion individuales y las tarjetas de tiempo.

1.1.9. Mantener los registros de formacion en practicas que reflejan los logros y la asistencia.

1.2.- Tareas de limpieza.

1.2.1. Actividades de limpieza comunes compartidas por todos los alumnos en el taller.

1.2.2. Responsabilidades individuales de limpieza del drea de trabajo.

1.2.3. Proporcionar actividades de limpieza a todos los alumnos.

1.2.4. Vigilar e inspeccionar que el aprendiz haya completado las tareas de limpieza compartidas.

1.2.5. Llevar un registro de formacién de aprendices que refleja los habitos de limpieza dentro del taller.
1.2.6. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar ejercicios de entrenamiento y limpieza en el taller.

1.3.- Instrucciones verbales para completar las asignaciones de trabajo.

1.3.1. Desarrollar ejercicios de entrenamiento que requiere un aprendiz siguiendo las instrucciones verbales.
1.3.2. Observar a cada participante en la seleccion del material, equipos y herramientas necesarios para cada
ejercicio.

1.3.3. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar los ejercicios de entrenamiento.

1.3.4. Mantener registros del entrenamiento que reflejan las habilidades de escucha de cada aprendiz.

1.4.- Instrucciones escritas para completar las asignaciones de trabajo.

1.4.1. Desarrollar ejercicios de entrenamiento que requiere un aprendiz siguiendo instrucciones escritas



1.4.2. Observar a cada aprendiz seleccionando los materiales necesarios, equipos y herramientas para cada
ejercicio.

1.4.3. Mantener registros del entrenamiento que reflejen la capacidad de cada aprendiz para seguir
instrucciones escritas.

1.4.4. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar ejercicios de entrenamiento.

CAPITULO 2. SEGURIDAD DE LA SOLDADURA.
Objetivo/Competencia: Que el alumno tenga la capacidad de comprender y analizar la importancia sobre la

seguridad de la soldadura y corte térmico en general, el uso del equipo de proteccién personal EPP y la
implementacion en sitio.

2.1- Uso apropiado e inspeccién de los equipos de proteccion individual (EPP)
2.1.1 Proporcionar orientacién al equipo de proteccion personal para soldadura.

2.1.2. Proporcionar demostraciones relacionadas con la norma ANSI Z49.1, Seccidn 4, Proteccién del
Personal y del Area General.

2.1.3. Mantener registros de entrenamiento que reflejen la finalizacién con éxito del entrenamiento de
practica segura.

2.1.4. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar ejercicios de entrenamiento.
2.2.- Normas de seguridad adecuadas para el drea de trabajo.
2.2.1. Proporcionar recorrido de seguridad y orientacidn del area de trabajo de soldadura de la institucion.

2.2.2. Proporcionar demostraciones relacionadas con la norma ANSI Z49.1, Seccion 4, Proteccion del
Personal y en el Area General.

2.2.3. Proporcionar demonstraciones relacionadas con ANSI Z49, Parte |-Aspectos Generales.

2.2.4. Mantener registros de entrenamiento que reflejen la finalizacidn con éxito del entrenamiento de
practica segura.

2.2.5. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar ejercicios de entrenamiento.
2.3.- Uso apropiado e inspeccidn de los equipos de ventilacion.
2.3.1. Proporcionar ejemplos relacionadas con la norma ANSI Z49.1, Seccidn 5, Ventilacion.

2.3.2. Mantener registros de entrenamiento que reflejen la finalizacién con éxito del entrenamiento de
practica segura.

3.3.3. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar de entrenamiento.
2.4.- Funcionamiento correcto de la zona caliente o flama.
2.4.1. Ofrecer recorrido de seguridad y orientacidon de las areas de la zona caliente o de flama de la
institucion.
2.4.2. Explicar los conceptos y el uso de los permisos de la zona caliente o de flama.

2.4.3. Proporcionar demostraciones relacionadas con ANSI Z49.1, Seccién 4, Proteccion del Personal y del
Area General.

2.4.4. Proporcionar demostracion relacionadas con ANSI Z49.1, Seccidn 6, Prevencion y Proteccidn de
Incendio.

2.4.5. Mantener registros de entrenamiento que reflejen la finalizacidn con éxito del entrenamiento de la
practica segura.

2.4.6. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar ejercicios de entrenamiento.

2.5.- Acciones correctas de trabajo para trabajar en espacios confinados y uso de hojas MSDS.



2.5-1. Proporcionar demostraciones relacionadas con ANSI Z49.1, Seccién 7, Espacios Confinados.
2.5.2. Proporcionar demostraciones relacionadas con ANSI Z49.1, Seccién 5, Ventilacion.

2.5.3. Proporcionar demostraciones relacionadas con ANSI Z49.1, Seccion 6, Prevencion y Proteccion de
Incendio.

2.5.4. Proporcionar demostraciones relacionadas con ANSI Z49.1, Seccién 9, Informacion de Precaucién.
2.5.5. Mantener registros de entrenamiento que reflejen la finalizacién con éxito de la practica segura.

2.5.6. Observar la capacidad de cada aprendiz para realizar ejercicios de entrenamiento.

CAPITULO 3. SIMBOLOGIA DE LA SOLDADURA.
Objetivo/Competencia:. Que el alumno tenga la capacidad de comprender y analizar los elementos que componen
un conjunto soldado.

3.1- Introduccidn
3.2- Juntas Soldadas
3.3-Partes de una soldadura
3.4-Simbolos basicos de soldadura
3.4.1. Simbolo de soldeo
3.4.2. Simbolos de Soldadura
4.4.3. Simbolos Suplementarios
4.4.4. Situacion del Simbolo de Soldeo
3.5-Consideraciones generales
3.5.1. Significado de la posicién de la flecha
3.5.2. Simbolos de soldadura para angulo chaflan y borde
3.5.3. Simbolos de soldadura en campo
3.5.4. Simbolos de soldadura todo-alrededor
3.5.5. Cola del simbolo de soldeo
3.5.6. Acabados de las soldaduras
3.6-Soldaduras de ranura o chaflan
3.6.1. Angulo del chaflan
3.6.2. Posiciones de las soldaduras de ranura
3.6.3. Ejemplos y ejercicios

3.7- Soldaduras de filete o en dngulo
3.7.1. Soldadura de filete intermitente
3.7.2. Soldadura de filete en cadena
3.7.1.Posiciones en las soldaduras de filete

3.8- Soldaduras de tapdn o botén

3.9- Soldaduras de ojal

3.10- Soldaduras por puntos

3.11- Soldadura por costura

3.12- Soldaduras de borde

3.13- Soldaduras de recargue o recubrimiento

3.14- Simbolos de ensayos no destructivos

3.15- Planos de dibujo de soldadura y simbologia



ESTRATEGIA DIDACTICA

X | Exposicién oral
x | Busqueda de informacion documental por parte del alumno.
x | Técnicas grupales para la resolucién de ejercicios.
x |Tareas y trabajos extra clase.
x | Utilizacién de recursos audiovisuales y de tecnologia de punta.
X | Exposiciones por parte del alumno.
x | Participacién del alumno en clase.
x | Participacién activa del alumno en la construccién de su conocimiento.
Seminarios.
x | Taller para la solucidn de Problemas.
Practicas de Laboratorio.
Practicas de campo.
Otras:
ELEMENTOS DE EVALUACION %
x | Participacion en clase.
x | Ejercicios y trabajos realizados en el Taller.
x | Trabajos y tareas extra clase.
X | Exposicion de temas de investigacion en forma grupal e individual.
x | Practicas de laboratorio reportadas por escrito.
x | Participaciones.
X | Exdmenes parciales.
X | Exdmenes departamentales.
Otros

PERFIL DEL DOCENTE
Licenciatura en carreras cuyo contenido en el drea de ingenieria sea similar. Deseable haber realizado estudios
de posgrado, contar con experiencia docente o haber participado en cursos o seminarios de iniciacién en la
prdctica docente. (Ejemplo, Perfil del docente de la materia de matemadticas en Ingenieria Mecatrdnica de la
FIM)




Dibujo
Seguridad industrial

nacionales e
internacionales

CONOCIMIENTOS  [EXPERIENCIA PROFESIONAL HABILIDADES ACTITUDES
Procesos de soldadura Haber impartido clase. Dominio de la asignatura | Etica.
Ensayos no destructivos | Formacion pedagdgica Manejo de estandares Honestidad.

Compromiso con la
docencia.

Critica Fundamentada.
Respeto y Tolerancia.
Responsabilidad
Cientifica.

Liderazgo.

Matematicas Manejo de grupos
Comunicacidn
(transmision de
conocimiento).

Capacidad de analisis y

sintesis. Superacion personal,
Manejo de materiales docente y profesional.
didacticos. Espiritu cooperativo.
Creatividad. Puntualidad.
Capacidad para realizar Compromiso social
analogias y

comparaciones en forma

simple.

Capacidad para motivar
al Auto Estudio, el
razonamientoy la
investigacion.
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