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Asignaturas obligatorias antecedentes: Ninguna

Asignaturas obligatorias consecuentes: CONTROL DE CALIDAD EN LA SOLDADURA II

OBJETIVO/COMPETENCIA GENERAL DEL CURSO:

Que el alumno adquiera el conocimiento y entrenamiento que permita conocer los fundamentos, capacidades y
limitantes de las diversas técnicas de inspeccién o ensayos no destructivos que permita realizar una adecuada
clasificacion y seleccién del método NDT.

ATRIBUTOS DE EGRESO QUE IMPACTA:
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TEMAS DEL PROGRAMA DE “CONTROL DE CALIDAD EN LA SOLDADURA I
CAPITULO TITULO HORAS % % ACUM.
1 PRUEBAS MECANICAS EN SOLDADURA 16 25 25
2 INSPECCION VISUAL (VT). 16 25 50
3 INSPECCION POR LIQUIDOS PENETRANTES (PT). 16 25 75
4 INSPECCION POR PARTICULAS MAGNETICAS 16 25 100
TOTALES 64 100 100




CONTENIDO DEL PROGRAMA “CONTROL DE CALIDAD EN LA SOLDADURA I”

CAPITULO 1. PRUEBAS MECANICAS EN SOLDADURAS.

Objetivo/Competencia: Que el alumno cuente con fundamentos y entendimiento de las pruebas mecanicas
realizadas en soldaduras

1.1 Pruebas en soldaduras de ranura.

1.1.1 Pruebas de dobles

1.1.2 Pruebas de tension

1.1.3 Prueba de impacto

1.2 Pruebas en soldaduras de filete
1.2.1 Pruebas longitudinales de dobles
1.2.2 Prueba de sanidad

1.2.3 Prueba de tensién cortante

1.3 Pruebas especiales en soldadura
1.3.1 Prueba Nick-break
1.3.2 Prueba de dureza

CAPITULO 2. INSPECCION VISUAL (VT).
Objetivo/Competencia: Que el alumno cuente con fundamentos y entendimiento del control de calidad en
soldaduras por medio de inspeccidn visual.

2.1 Discontinuidades en soldadura

2.1.1 Introduccidén

2.1.2 Grietas y agrietamiento

2.1.3 Fusion incompleta

2.1.4 Penetracion incompleta en la unién

2.1.5 Inclusiones solidas

2.1.6 Inclusiones gaseosas (porosidad)

2.1.7 Discontinuidades de forma

2.2 Inspeccioén Visual

2.2.1 Requisitos para la inspeccidn visual
2.2.2 Tipos de inspeccidn visual

2.2.3 Herramientas de trabajo

2.2.4 Mediciones de soldadura

CAPITULO 3. INSPECCION POR LIQUIDOS PENETRANTES (PT).
Objetivo/Competencia: Que el alumno cuente con fundamentos y entendimiento del control de calidad en
soldaduras por medio de liquidos penetrantes.

3.1 Introduccidn.

3.2 Penetracién de un liquido en una discontinuidad.

3.3 Metodologia para la aplicaciéon de liquidos penetrantes.
3.3.1 Aplicacion del limpiador

3.3.2 Aplicaciéon del penetrante



3.3.3 Aplicacion del revelador
3.4 Interpretacion y evaluacion de discontinuidades.
35 Aplicaciones.

CAPIiTULO 4. INSPECCION POR PARTICULAS MAGNETICAS (PT).
Objetivo/Competencia: Que el alumno cuente con fundamentos y entendimiento del control de calidad en
soldaduras por medio de particulas magnéticas.

4.1 Introduccién.

4.2 Generacién de campos magnéticos por corriente eléctrica.
4.3 Métodos de magnetizacion.

4.4 Magnetizacion de una pieza.

4.5 Aplicacién de particulas magnéticas.

4.5.1 Método humedo.

4.5.2 Método seco.

4.6 Interpretacion de discontinuidades.

4.7 Des-magnetizacion.

4.8 Aplicaciones.

ESTRATEGIA DIDACTICA

X | Exposicién oral
X | Busqueda de informacién documental por parte del alumno.
x | Técnicas grupales para la resolucién de ejercicios.
x |Tareas y trabajos extra clase.
x | Utilizacion de recursos audiovisuales y de tecnologia de punta.
X | Exposiciones por parte del alumno.
x | Participacion del alumno en clase.
x | Participacion activa del alumno en la construccién de su conocimiento.
Seminarios.
x | Taller para la solucidn de Problemas.
Practicas de Laboratorio.
Practicas de campo.
Otras:
ELEMENTOS DE EVALUACION %
x | Participacion en clase.
X | Ejercicios y trabajos realizados en el Taller.
x | Trabajos y tareas extra clase.
X | Exposicion de temas de investigacion en forma grupal e individual.
x | Practicas de laboratorio reportadas por escrito.
x | Participaciones.
X | Exdmenes parciales.
X | Exdmenes departamentales.




‘ Otros

FIM)

PERFIL DEL DOCENTE
Licenciatura en carreras cuyo contenido en el drea de ingenieria sea similar. Deseable haber realizado estudios
de posgrado, contar con experiencia docente o haber participado en cursos o seminarios de iniciacion en la
prdctica docente. (Ejemplo, Perfil del docente de la materia de matemdticas en Ingenieria Mecatrdnica de la

CONOCIMIENTOS  [EXPERIENCIA PROFESIONAL HABILIDADES ACTITUDES
Procesos de soldadura Haber impartido clase. Dominio de la asignatura | Etica.
Ensayos no destructivos | Formacidn pedagdgica Manejo de estandares Honestidad.

Dibujo
Seguridad industrial
Matematicas

nacionales e
internacionales

Manejo de grupos
Comunicacién
(transmisidn de
conocimiento).
Capacidad de analisis y
sintesis.

Manejo de materiales
didacticos.

Creatividad.

Capacidad para realizar
analogias y
comparaciones en forma
simple.

Capacidad para motivar
al Auto Estudio, el
razonamiento y la
investigacion.

Compromiso con la
docencia.

Critica Fundamentada.
Respeto y Tolerancia.
Responsabilidad
Cientifica.

Liderazgo.

Superacion personal,
docente y profesional.
Espiritu cooperativo.
Puntualidad.
Compromiso social
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